DIA-Schaftfraser

DI110 DIA-Fraser TOP Eco mit Lager

Eigenschaften - Vorteile Anwendung

# Ein DIA-Vollschneide (auf einer dreifachen Spirale angeordnet) oder zwei # Schaftfrdser mit dem unteren Lager flir handgefiihrte Universalfrasmaschinen
Schneiden (auf einer vierfachen Spirale angeordnet) # Vor allem fir die Bearbeitung von harten Materialien wie Spanplatten, MDF-
# Hohe der PKD-Platte 2,7 mm Platten, HDF-Platten, einheimisches Hartholz und exotisches Holz

= Optimale Vorschubgeschwindigkeit von 4 m/min = Umfangsfrasen

# Schleifméglichkeit

Hinweis:

# Jeder Schleifvorgang verringert das effektive Durchmesser des Frasers und bedarf
der Verwendung einer zusatzlichen Lehre (keine Griindung auf der Oberflache des

Werkstuicks)
Katalog Index @ D [mm] H1 [mm] @S [mm] H [mm] DIA z H DIA [mm]
Arbeitsdurch | Arbeitslange | Spannschaft |Gesamtlange | Anzahl der Anzahl der |Hoéhe der DIA-
messer durchmesser DIA-Platten Schneiden Platte

(5] DI110-1212-0001 SZt
o DI110-1212-0002 12,7 35 12 90 4 1 2,7 szt.
=] DI110-1212-0003 12,7 43 12 100 5 1 2,7 szt.

Legende:

- Anzahl der Schneiden = Anzahl der PKD-Linien

Die optimale Vorschubgeschwindigkeit hangt von den individuellen Bearbeitungsbedingungen der Maschine, d.h. der Art des zu bearbeitenden
Materials, der Drehzahl, der Bearbeitungsart (Umfangsfrasen oder Aufteilen) ab

Die Fraser mit der Arbeitslange H1=43 mm sind am speziellen Hartmetallkérper hergestellt (héhere Bestandigkeit gegen Briiche im Vergleich zum

standardmaBigen Stahlkorper).
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